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Desenhos de projeto de protótipo. 


o" So a 


Armas de fogo caseiras convenientes 


1. Tubo Silenciador (1-1/8” de Diâmetro) 


2. Tampa do focinho (tubo e arruela de 1” de diâmetro). 


3. Pilha de nove azeitonas e arruelas de encanamento 


de % "(defletores). 


4. Colar, (fixado na parte interna do silenciador 


tubo). 
. Parafuso HT de 42” / Rosca fina, (Barril). 
. Portas de gás de barril. 
. Gatilho, (parafuso e colares de 149). 
. Montagem de Sear e Primavera. 


9. Atacante, 5/16" (série longa) Allen Key. 


10. Bloco de culatra e pino de disparo. 

11. Elástico. 

12. Porcas de retenção do barril. 

13. Parafuso de retenção do silenciador. 

14. Colar, (fixado na parte interna do silenciador 
tubo). 


Tubo de 2º x 1” 
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Armas de fogo caseiras convenientes 


(MEDIDAS DA PAREDE FRONTAL) 


O punho atua como receptor para todos os componentes da pistola. 

Deve ser modificado cortando três furos na parede frontal do punho de acordo com as medidas fornecidas 
abaixo. 

A empunhadura consiste em um tubo de 5-1/8” de comprimento de 2" x 1". A espessura da parede do 
tubo deve ser de 2,5 mm. 

Os furos são feitos nos seguintes diâmetros: A= >” (corte com serra), B=5/16", C= 4”. O recesso mais 
superior, 'A', é cortado apenas em uma parede do tubo. Os furos 'B' e 'C' são perfurados em ambas as 
paredes do tubo. Remova quaisquer rebarbas de dentro da empunhadura com uma lima. 


(Medidas em milímetros, a menos que especificado) 


51 39 25 


A. Barril 
Corte a parte superior da 
empunhadura de forma que a 
borda posterior fique 11 
mm mais baixa que a frontal. B. Atacante 
C. Gatilho 


Vista frontal da 


VISTA LATERAL 


empunhadura 


Agora é necessário modificar a parte traseira da empunhadura para que ela 
aceite o bloco da culatra. 


Desenhos de projeto de protótipo. 
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Armas de fogo caseiras convenientes 


(MEDIDAS DA PAREDE TRASEIRA) 


Uma ranhura medindo 4 “x 4” é cortada na parte superior traseira da empunhadura para formar o recesso para o 
bloco da culatra, conforme mostrado abaixo. 


Vista traseira da 


empunhadura 


Desenhos de projeto de protótipo. 
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Com as modificações necessárias feitas, o punho pode ser equipado com todas as peças internas de 
trabalho. Começaremos ajustando o cano. 

O cano é feito modificando um parafuso de alta resistência de 6” x >”. O parafuso deve ter um comprimento 
mínimo de rosca de 2”. Pode ser necessário aumentar o comprimento da rosca usando uma matriz de corte 
de rosca se não for possível encontrar um parafuso com rosca de 2”. A cabeça do parafuso é primeiro 
removida e o parafuso aparado em um comprimento total de 5 >”. 

O parafuso é perfurado para formar um diâmetro de furo de 5,5 mm. A câmara é cortada usando uma broca 
de 5,8 mm ou um alargador de câmara de 0,22, se disponível. Idealmente, uma seção de cano estriado .22 
poderia ser usada, se equipada com uma rosca adequada. 

Depois de usinar o furo no diâmetro correto, o cano improvisado é inserido no recesso do cano e aparafusado 
ao punho usando duas porcas. A porca externa é uma porca flangeada, se disponível. As porcas flangeadas 
parecem difíceis de encontrar, mas uma porca comum será suficiente. 

Com o cano montado, deve existir uma folga de 9 mm entre a face da culatra do cano e a parede interna do 
punho. Esta lacuna aceitará o bloqueio da culatra no devido tempo. Se necessário, a folga pode ser 
aumentada ou diminuída ajustando as contraporcas do cano. 

Qualquer ajuste não será necessário até que o bloco da culatra seja instalado. 

Dois furos, com 3,5 mm de diâmetro, são agora perfurados no cano nas posições mostradas abaixo. O 
primeiro furo é feito a 1 4” do cano. O segundo buraco, a 2 44” do focinho. Os furos devem estar alinhados 
com o furo o mais preciso possível. Esses dois orifícios atuam como portas de gás para permitir que o cano 
seja equipado com um silenciador integral caseiro. 


Folga de 9 mm PORTAS DE GÁS 


Aperte completamente a 
contraporca do cano. 


Com o cano montado podemos prosseguir e encaixar o conjunto do percussor. 
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O atacante consiste em uma chave Allen de 'série longa' modificada de 5/16 " (8 mm) de diâmetro. 

O primeiro passo é deslizar um colar de aço de 3/8" na chave e apertar completamente o parafuso sem 
cabeça do colar para evitar que ele se mova. A posição exata do colar não será conhecida até que o bloco 
da culatra seja instalado. 

Embora razoavelmente comum, se uma chave de série longa não estiver disponível, um parafuso comum 
de alta resistência de 3/8” e 8” de comprimento pode ser usado para construir o percutor. A cabeça do 
parafuso é removida e o parafuso aquecido até uma cor vermelha brilhante em um ponto a 1 42” de sua 


extremidade. O parafuso é então dobrado em um ângulo reto neste ponto. Em seguida, é equipado com um 
colar conforme descrito acima. 


Encaixe a gola na chave. 


ANNAN 


Inserir 


Insira o percussor no orifício na parte 


traseira do punho e verifique se ele desliza 
suavemente para frente e para trás. O 
atacante deve ter um ajuste deslizante próximo. 
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O bloco da culatra é feito da seção da cabeça de um parafuso de >” de diâmetro; o parafuso é do tipo 
de cabeça hexagonal padrão. A seção do parafuso deve ter 22 mm de comprimento, mas um milímetro 
a mais ou menos é suficiente. O bloco é equipado com um pino de disparo fixo que consiste em uma 


seção curta de haste de broca com 3 mm de diâmetro. Isso será instalado posteriormente (consulte a 
página 10). 


Bloco instalado (ajuste a folga conforme necessário para aceitar o bloqueio da culatra) 


mn 
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A selagem nada mais é elaborada do que uma tira de aço de 2 4” de comprimento de 42" x 14 
bitola (2mm), formada inicialmente no formato do desenho abaixo. Um furo de 5 mm de diâmetro é 
perfurado na marca, a 5 mm de sua borda inferior. Um pino de aço é agora inserido no furo e retido 
com solda de prata. Alternativamente, um pino elástico pode ser usado. 

A trava é fixada na empunhadura fazendo um furo de 5,5 mm de diâmetro e 1-7/8” da borda inferior 
da empunhadura. O pino de segurança é inserido neste orifício. 

Quando instalado, o selador deve pressionar para cima contra a parte inferior do percutor. 

Dobre cuidadosamente a selagem conforme necessário para conseguir isso. Será necessário um 
ajuste manual cuidadoso. Uma vez feitos quaisquer ajustes, a selagem deve ser endurecida usando 
o processo simples de endurecimento descrito na página 17. 

Quando o atacante é puxado para trás para engatilhar a pistola, o gatilho engatará em uma ranhura 
em forma de "V' cortada na parte inferior do atacante. Cortaremos esse slot mais tarde. 


DOBRAR 


5/8” 


Pino de solda Faça um furo de 5 
mm, 5 mm 


da parte inferior da marca. 


SEAR EQUIPADO ALFINETE 
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O gatilho é montado a partir de um parafuso de 6mm (ou 4”) de diâmetro e dois colares de aço. 

O comprimento do gatilho é de 67 mm (2-5/8” e, embora seja adequado para uma mão de tamanho médio, 
o comprimento pode ser alterado para atender às necessidades pessoais. O gatilho deve ser instalado 
primeiro, ou seja, antes de qualquer outro componente. 

Primeiro, deslize o colar 'A' no parafuso e insira este conjunto no orifício na frente da empunhadura. Coloque 
o segundo colar 'B' dentro da alça (de cima para baixo) e deslize esse colar no parafuso. Empurre o gatilho 
para trás até que ele toque o gatilho e, em seguida, ajuste o colar 'B' para que toque a parede interna 
frontal do punho. Agora aperte o parafuso dos colares. 

O gatilho, quando puxado, deve recuar apenas uma distância de 2 mm, portanto ajuste o colar na parte 
externa do punho para que exista um espaço desta medida entre o colar e a parede do punho. 


2mm de folga. 


A mola de segurança aparafusada ao punho 


A mola de segurança consiste em uma tira de aço para mola de calibre 2-3/8” de 2-3/8” de comprimento e 

Y* x 22. Um furo de 6 mm de diâmetro é perfurado através da mola, 5/8” de uma extremidade. Para fixar a 
mola à empunhadura, um furo menor de 5 mm é feito a 1-3/8” da borda inferior da empunhadura. Este orifício 
é então rosqueado para aceitar um parafuso de soquete de 6 mm de diâmetro. 

O parafuso de encaixe é inserido na mola seguido por um colar de 6 mm. 


A mola, o parafuso e as 
porcas, mostrados em suas 
posições corretas de 
montagem. 


Colarinho 
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ESCUDO DE BUSCA 


Agora que instalamos com sucesso a trava e o gatilho, é necessário encaixar a proteção contra 
trava. O escudo evita que a teia da mão do atirador interfira no correto funcionamento do 
gatilho. A blindagem nada mais é do que uma pequena tira de chapa de aço calibre 20, 
medindo 3 44” x 5/8”, aparafusada à empunhadura por dois parafusos sextavados. Toque em 
cada furo para aceitar os parafusos. A chapa de aço é primeiro formada em forma de arco 
simplesmente dobrando-a em torno de um tubo de 1” de diâmetro, conforme ilustrado abaixo. 


F 


Chapa de aço 


Dobre a folha no formato acima. 


A proteção contra proteção está presa à empunhadura, conforme mostrado abaixo. 

Deve existir um espaço entre a parte traseira do punho e a parede interna do escudo para 
permitir que a marca se mova. A folga no ponto 'A' deve ser de cerca de 5 mm e no ponto 'B' 
de 10 mm. 
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Antes de encaixarmos a simples 'mola' do atacante, podemos encaixar o pino de disparo no bloco da culatra. 

O pino de disparo é fixado permanentemente ao bloco e consiste na seção da haste de uma broca de 3 mm de 
diâmetro. O pino precisará ser cortado no comprimento correto antes de ser fixado com adesivo para rolamento. Essas 
medidas são fornecidas na página seguinte. 


Primeiro, devemos marcar o bloco da culatra para que o pino de disparo seja colocado na posição correta para detonar 
o cartucho de fogo anelar .22. É de vital importância ter cuidado em nossas medições nesta fase. Se perfurarmos o 
furo do pino de disparo na posição errada, será necessário fazer outro bloco de culatra, portanto, “cuidado” é a chave 
para o sucesso. 
Para marcar a posição do percussor, precisaremos de uma broca em bruto ( : ), 6” de 
comprimento e 5,5 mm de diâmetro. Se 5,5 não estiver disponível, um 5mm poderá ser usado. Brocas em bruto estão 
disponíveis na maioria dos bons fornecedores de "Porcas e Parafusos'. Uma extremidade da broca é cuidadosamente 
transformada em uma ponta. Isto é conseguido com mais precisão usando um torno, mas uma esmerilhadeira de 


bancada, em conjunto com uma guia de afiação de broca, pode ser usada. 


Broca em branco de 5 mm (às vezes chamada de haste de perfuração) 
Afie para apontar 


À 


MARCANDO O BLOCO 


Com o bloco da culatra instalado na pistola, certifique-se de que o bloco da culatra esteja na posição mais baixa, 
pressionando o dedo no topo do bloco. Deslize a broca pontiaguda no cano (extremidade pontiaguda primeiro) até que 
a broca pare no bloco. 

Bata levemente na extremidade da furadeira com um martelo. 


O Eds 


Barril com broca inserida. 


(O) Uma 'broca em bruto' é uma broca sem arestas cortantes. 
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PERFURANDO O FURO DO PINO 


Agora remova o bloco da culatra. O bloco será marcado com um pequeno recuo 'A'. 

Uma forma precisa de medição será necessária para a próxima etapa, como um medidor vernier. A partir da posição do 
recuo, meça para cima (em direção ao topo do bloco) uma distância de 2,5 mm (3/32”). Usando a broca pontiaguda, 
perfure outra marca, 'B'. Esta é a posição na qual deve ser feito o furo do percutor. O furo deve ser perfurado com um 
diâmetro de 3 mm. 


Segunda marca 'B' (orifício do pino de disparo) 


Primeira marca 'A' 


COLOCANDO O PIN 


Conforme apontado anteriormente, o pino de disparo consiste em uma seção de haste de broca de 3 mm. 

O pino não requer nenhuma modificação, exceto em seu comprimento. Faça o furo do percutor até uma profundidade 
específica, por exemplo, 7 mm. O pino de disparo deve ser 1,5 mm mais longo (8,5 mm) que o orifício. Como resultado, 
o pino ficará saliente da face do bloco em 1,5 mm quando instalado. 


Quando tivermos certeza de que o pino está cortado no comprimento correto, aplique uma gota de adesivo para 
rolamento no orifício e insira o pino. Deixe a montagem, com o pino apontando para cima, por cerca de trinta minutos 
para que o adesivo endureça. 


Vista lateral do bloco da culatra 


com pino de disparo instalado. 
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Agora que a pistola está quase totalmente montada podemos começar a montar o silenciador. 

O silenciador tem um design muito simples, mas não menos eficaz por isso. 

O silenciador envolve todo o cano de forma “integral”, em vez de apenas enroscá-lo na extremidade do cano. Isso 
permite um design de pistola mais compacto. 

O silenciador é construído a partir de um tubo de aço de calibre 16 de 744” de comprimento. Tubos sem costura são 
preferíveis. Os defletores do silenciador consistem em uma 'pilha' de nove olivas de latão de 22 mm (%”). Estas são 
as medidas fornecidas na embalagem, mas o diâmetro real é de 25 mm. Também são necessárias nove arruelas de 
1" de diâmetro, com diâmetro de furo de 4”. 


Ambos os produtos estão prontamente disponíveis em qualquer bom comerciante de ferragens ou encanadores. 
Dois colares de aço também são necessários como meio de fixar o silenciador ao cano. 

Um colar com furo de >” geralmente terá um diâmetro externo de 1º. O colar de >” será, portanto, um ajuste perfeito 
quando colocado sobre o cano e um ajuste confortável dentro do corpo do silenciador. Se o tamanho apropriado do 


colar não puder ser localizado “pronto para uso”, ele precisará ser virado de uma seção de barra de aço de 1” de 
diâmetro. 


AJUSTE DOS COLARES 


Faça um furo de 6 mm de diâmetro, 7 mm da extremidade do tubo. 


Posicione o colar 'A' de forma que fique a 2-7/8” da extremidade do tubo. Posicione o colar 'B' de forma que fique 1 
mm abaixo da extremidade do tubo. Ambos os colares são retidos com adesivo de rolamento de alta resistência. Ao 
instalar o colar 'B', certifique-se de que o parafuso sem cabeça do colar foi removido primeiro e que o orifício vago 
está alinhado exatamente com o orifício de 6 mm que perfuramos acima. Deixe esta montagem por cerca de trinta 
minutos para que o adesivo endureça e depois retire o excesso de adesivo do interior do tubo com um pano. 


Um parafuso de soquete, com comprimento de rosca de 3/8”, é agora aparafusado neste colar e permite que o 
silenciador seja preso com segurança ao cano. 


B. A. 


Tubo silenciador com colares montados. 
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COLOCANDO A TAMPA DO FOCO 


A tampa do focinho é responsável por manter os defletores na posição. Soldar Juntos 

É feito soldando prata com uma arruela de 30 mm de diâmetro em uma 

pequena seção de tubo de 1” de diâmetro. A arruela tem um diâmetro 

ligeiramente maior que a seção do tubo para permitir que a tampa seja cdi 


segurada para remoção. Uma arruela de 1” pode ser usada se a arruela 
de 30 mm não estiver disponível. 


A seção do tubo deve ter 15 mm de comprimento e espessura de parede dd 
de 1,22 ou 1,5 mm. É importante que a tampa deslize suavemente na dE 
extremidade do tubo do silenciador. o 


Tubo com tampa de focinho instalada. 


A tampa deve ter um ajuste confortável. 


A tampa do cano agora está inserida no tubo do silenciador para garantir que deslize suavemente. 


INSERINDO OS BAFFLES 


Os defletores consistem em uma pilha de nove olivas de latão de 22 mm (%4”) e nove arruelas de 1” de diâmetro com 
furos de 4/4” de diâmetro. Como mencionado anteriormente, as azeitonas têm, na verdade, 1” de diâmetro. Remova a 
tampa do cano e empilhe os defletores na ordem mostrada abaixo. Insira a pilha de defletores no silenciador. 


INSERIR 


BAFFLES 


AZEITONAS ARRUELAS 


Agora recoloque a tampa do focinho. 
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O SILENCIADOR MONTADO 


Com a tampa do cano instalada, só é necessário fazer um furo de 3 mm de diâmetro em cada lado da 
parede do silenciador e através da tampa do cano. Os furos estão posicionados a 7 mm da extremidade 
do tubo. A tampa deve então ser removida e o diâmetro dos dois furos no corpo do silenciador 
aumentado para 4mm. Um parafuso auto-roscante de 4 mm de diâmetro será aparafusado em cada 
orifício de 3 mm, fixando a tampa na posição. 

É preferível encaixar os dois parafusos nas posições nove e três horas, em relação ao parafuso de 
retenção do silenciador na posição doze horas. 

Como alternativa mais simples ao uso dos parafusos citados acima, a tampa pode ser fixada com 
adesivo para rolamentos, dispensando a realização de eventuais furos. 

Deve-se notar, entretanto, que a tampa precisará ser removida a cada 100 disparos ou mais para 
permitir a limpeza dos defletores. Isto exigirá que a tampa seja aquecida com um maçarico a gás para 
derreter o adesivo e permitir a remoção das tampas. A tampa precisará então de limpeza para remover 
todo o adesivo antigo antes de recolocá-la. 


PARAFUSO DE RETENÇÃO 
4 
Did ! ] 


» ! 


COLARINHO BONÉ 


1 
BAFFLES 
COLARINHO PARAFUSO 


O silenciador agora pode ser instalado na pistola. 


Desenhos de projeto de protótipo. 14 


Machine Translated by Google 


Armas de fogo caseiras convenientes 


Agora estamos prontos para encaixar o silenciador no cano da pistola. Este é um procedimento 
rápido e simples. Deslize o silenciador no cano e empurre-o para trás até que ele pare na 
contraporca do cano. Posicione o silenciador de forma que o parafuso de retenção fique na 

posição de 12 horas e, em seguida, aperte o parafuso firmemente. O silenciador está agora montado. 


A ilustração mostra a pistola com silenciador totalmente 
montada. Uma vez montado o silenciador, basta fixar a 
'mola' do percutor (A). A mola consiste em um elástico 
simples. Idealmente, a faixa deve ter uma largura mínima 
de cerca de 3/8” e cerca de 3” de comprimento. A faixa é 
enrolada em torno da porca de travamento do cano e, em 
seguida, puxada para trás e enrolada em torno do 
atacante, logo acima do colarinho. A faixa pode ser 
enrolada em volta da porca do cano várias vezes, se 
necessário, para encurtar seu comprimento e aumentar a 
tensão no percussor. 

O elástico tem dois propósitos. Ele fornece pressão para 
frente ao atacante para disparar a pistola e, se instalado 
corretamente, fornece pressão para baixo ao bloco da 
culatra, mantendo efetivamente o bloco e seu pino de 
disparo na posição de tiro correta. Consulte a nota três na 
página 18 para obter um arranjo alternativo de molas. 


Agora só é necessário cortar o entalhe na parte inferior 
do atacante, para permitir que a arma seja engatilhada. 
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A pistola está quase pronta para testar o fogo; mas antes que isso possa ser feito, é necessário 
cortar o entalhe na parte inferior do atacante, para permitir que a pistola seja engatilhada. 

Para marcar a posição do entalhe, puxe o percutor para trás até que a face do colar fique a 

2” da face de contato do bloco e marque a parte inferior do percutor. O entalhe é cortado 

nesta posição. O atacante deve ser removido da pistola e o entalhe cuidadosamente cortado 
no formato certo usando uma lâmina de serra júnior de dente fino de boa qualidade para fazer 
o corte inicial. Uma lima de agulha é então usada para aumentar a profundidade do entalhe. 

O tamanho do entalhe na ilustração é exagerado para ilustrar seu formato. A profundidade 

real do entalhe deve ser rasa, cerca de 0,5 mm de profundidade, para permitir que a marca 
seja liberada de forma limpa quando o gatilho é puxado. 


A marca deve encaixar no 
entalhe quando o atacante 


é puxado para trás. 


A pistola é mostrada aqui na posição de pronta para disparar. 
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O endurecimento da selagem é uma necessidade devido ao fato de a selagem ter sido feita a partir de 
uma simples seção de aço macio. Este material é muito 'macio' na condição de vendido. 

O aço-carbono não pode ser endurecido pelo processo usual de aquecimento e têmpera, como 
normalmente é aplicado aos aços de médio ou alto carbono, devido ao fato de o aço-carbono possuir 
um teor de carbono muito baixo. No entanto, é muito fácil 'Caseharden' uma peça de aço-carbono com 
o uso do composto de endurecimento 'Kasenit' ou produto similar. 

O endurecimento é uma forma de adicionar uma camada de alto carbono à superfície de um aço de 
baixo carbono. Quando temperada, a superfície carburada do aço torna-se extremamente dura e 
resistente ao desgaste, enquanto o núcleo interno permanece inalterado em sua condição tenaz. 

Para o armeiro doméstico, o endurecimento é um processo muito útil. 

Kasenit está disponível em qualquer boa loja de engenharia de modelos e em algumas boas lojas de 
ferragens. 


Antes de endurecermos a selagem, é importante garantir que a selagem tenha o formato correto para 
liberar o percussor. 

Apenas a parte superior da selagem, aquela que entra em contato com o percussor, requer 
endurecimento. 


Para endurecer a selagem, será necessário o seguinte: - 


1) Uma lata de Kasenit. 
2) Tocha a gás. 

3) Par de alicates. 

4) Tigela de água. 

5) Lixa fina. 


Para endurecer a selagem proceda da seguinte forma;- 


1) Segure a selagem no alicate na extremidade oposta a ser endurecida. 

2) Aqueça o final da brasa usando a tocha a gás até que ela brilhe com uma cor vermelho 
cereja (visto com luz suave). 

3) Mergulhe a brasa quente no pó Kasenit por cerca de dez segundos. 

4) Repita as etapas 1-3 novamente. 

5) Aqueça a brasa uma terceira vez e tempere imediatamente em água. 

6) A busca agora será dura como vidro. 

7) Dê um polimento leve na marca com uma lixa fina para remover qualquer excesso de 
resíduo de pó. Polir apenas levemente, não queremos remover a camada endurecida. 


O sear agora pode ser recolocado na pistola. 
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Machine Translated by Google 


Armas de fogo caseiras convenientes 


1) Gire o atacante para a esquerda ou direita e remova o bloqueio. 
2) Carregue o cartucho e reinsira o bloco. 

3) Puxe o atacante para trás para engatilhar a pistola. 

4) A pistola está pronta para disparar. 


1) A pistola ilustrada neste documento foi projetada para uso com munição Sub-Sonic ou de velocidade 
padrão .22. Não use munição de alta velocidade. 


2) Os desenhos das peças componentes não são necessariamente proporcionais ou desenhados em 
escala. Apesar dos erros de impressão, todas as medidas fornecidas estão corretas. 


3) O elástico usado para alimentar o percussor pode ser substituído por uma mola de expansão, se 
necessário. Isso se deve puramente à preferência pessoal. Se for utilizada uma mola de expansão, 
deve-se verificar se a mola foi feita de fio de bitola 20. A mola deve ter entre 3/8” e Y>” de diâmetro e 2 
4” a 3º” de comprimento total (incluindo laços). Uma extremidade da mola é colocada sobre o parafuso 
de retenção do silenciador e a outra sobre o topo do percussor. Um entalhe raso, com 2 ou 3 mm de 
profundidade, é feito no percussor logo acima da posição do colar, para evitar que a mola escorregue. 


4) Usei medidas imperiais e métricas no documento acima. Se um componente mede 42” x 4” vou 
escrevê-lo como tal, em vez de correr o risco de confundir alguns leitores escrevendo o equivalente 
métrico que é 12,70 x 12,70 mm. Da mesma forma, se for necessária uma peça de aço com 2,5 mm de 
espessura, vou chamá-la assim, em vez de confundir as coisas com uma medição de fração de 
polegada. Se o leitor não entende o que é >“ ou 2,5 mm, é melhor praticar golfe ou algum outro hobby 
igualmente fútil e deprimente! 


5) Atire apenas em coisas que não digam “Ai”. 


(Envie-me um e-mail para yww.thehomegunsmith.com e qualquer ajuda de construção será fornecida) 


O material apresentado neste documento destina-se apenas ao estudo acadêmico da futilidade das leis anti- 
armas! 
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